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1. An optimal control method for fuzzy supplier switching problem (SCI) ;

« The Analysis and Improvement for Side Impact of Car Body Structure (EI) ;
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	参与了国家重大科学仪器设备开发专项（分项七）《钢板毛化表面纹理形貌的测量与加工工艺分析》；承担了多项
	1、An optimal control method for fuzzy supplier swi
	2、The Analysis and Improvement for Side Impact of 
	3、自动消隙的齿轮齿条齿侧间隙的机构设计”（机械传动EI）；
	4、可自动消隙的齿轮齿条驱动回转工作台的设计（机床与液压）；
	5、汽车模具高速铣削工艺参数优化及数据库系统的研究与开发（机床与液压）；
	6、合金铸铁高速切削的有限元模型（制造技术与机床）等20余篇。

